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Abstract of DE3939568 

Described is an adjustable-flow nozzle for a high- 
pressure cleaning device, the nozzle having a 
casing in which a ceramic element (16) is 
mounted so that it can rotate. Distributed round 
the edge of the ceramic element at the same 
radial distance from the longitudinal axis of the 
nozzle are a multiplicity of openings (17) of 
different designs. The nozzle also has a liquid- 
feed line (1), located at the same distance from 
the longitudinal axis, with which each opening 
(17) can be aligned by turning the ceramic 
element (16) to a particular angular position. In 
addition, the nozzle has means for sealing the 
ceramic element (8, 16) off from the liquid-feed 
line. In order to provide low-wear sealing 
requiring no additional parts, it is proposed that 
the liquid-feed line (1) ends in a ceramic sealing- 
element (8) with a plane end surface (11) which 
rests flat against a plane surface (1 8) at the end 
of the ceramic body (16) containing the openings 
(17). The design thus has two ceramic elements: 
one (8) stationary and the other (16) rotating 
against it. 
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® Wechselduse fur ein Hochdruckreinigungsgerat 

Um bei einer Wechselduse fur ein Hochdruckreinigungs- 
gerat mit einem Gehluse, in dem ein Keramikkorper drehbar 
gelagert ist, der mehrere unterschiedlich ausgebildete Ou- 
senSffnungen In jeweils gleichem radiatem Abstand uber 
den Umfang verteilt hat, unci mit einer in gleichem radialem 
Abstand angeordneten Flussigkeitszufuhr, mit der jeweils 
eine der Dusenoffnungen durch eine beatimmte Winkelstel- 
lungdes Keramikkorpersausrichtbarist, und mit Mitteln zum 
Abdichten das Keramikkdrpers gegenQber der Flussigkeits- 
zufuhr, eine varschlei&arme und keine zusatzlichen Teile 
benotlgende Abdichtung zu erreichen, wird vorgeschlagen, 
daS die Flussigkeitszufuhr in einem KeramikdichtkSrper 
endet, der eine ebene, flachig an einer ebenfalls ebenen 
Dichlflache des die Dusenoffnungen aufweisenden Kera- 
^ mikkSrpers anliegend e Dichtf tache a ufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine WechseldUse fUr ein 
Hochdruckreinigungsgerat mit einem Gehause, in dem 
ein Keramikkorper drehbar gelagert ist, der mehrere 
unterschiedlich ausgebildete DUsenoffnungen in jeweils 
gleichem radiaiem Abstand fiber den Umfang verteilt 
hat, und mit einer in gleichem radiaiem Abstand ange- 
ordneten Flussigkeitszufuhr, mit der jeweils eine der 
DUsendffnungen durch eine bestimmte Winkelstellung 
des Keramikkorpers ausrichtbar ist, und mit Mitteln 
zum Abdichten des Keramikkorpers gegeniiber der 
Flussigkeitszufuhr. 

Eine solche WechseldUse ist beispielsweise aus dem 
deutschen Gebrauchsmuster 87 15 909 bekannt. Um den 
aus Keramikwerkstoff bestehenden DUseneinsatz bei 
dieser bekannten Wechselduse gegenQber der Flussig- 
keitszufuhr und gegeniiber dem Gehause abzudichten, 
sind O-Ringdichtungen notwendig, d.h, zwischen be- 
wegten Teilen mussen VerschleiBteile angeordnet wer- 
den. 

Bei einer anderen, ahnlich aufgebauten Wechselduse, 
die aus dem deutschen Gebrauchsmuster 68 03 634 be- 
kannt ist, wird in ahnlicher Weise ein mit mehreren DU- 
sen versehener, drehbarer Korper verwendet, um wahl- 
weise unterschiedliche DUsen mit einer Flussigkeitszu- 
fuhr ausrichten zu konnen. Obwohl in diesem Ge- 
brauchsmuster fiber Dichtungsprobleme nicht aus- 
driicklich gesprochen wird, ist klar, daB auch in diesem 
Falle, bei dem normale metallische Dusen verwendet 
werden, eine entsprechende Abdichtung durch spezielle 
Dichtungen notwendig wird. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine gattungsgem&Be 
Wechselduse so weiterzubilden, daB ohne die Notwen- 
digkeit zusatzlicher Dichtungsteile zwischen FlUssig- 
keitszufuhr und verdrehbarem Dusenkorper eine ein- 
wandfreie und verschleiBfreie Dichtung besteht. 

Diese Aufgabe wird bei einer Wechselduse der ein- 
gangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lfist, daB die Flussigkeitszufuhr in einem Keramikdicht- 
korper endet, der eine ebene, flachig an einer ebenfalls 
ebenen Dichtflache des die DUsenoffnungen aufweisen- 
den Keramikkorpers anliegende Dichtflache aufweist. 
1m Rahmen der Erfindung wird also die Flussigkeitszu- 
fuhr selbst als Keramikdichtkorper ausgebildet, der eine 
exakt ebene Dichtflache aufweist. Mit dieser Dichtfla- 
che legt sich dieser Keramikdichtkorper an den mit den 
DUsen versehenen KeramikkSrper an, der eine entspre- 
chend ebene Dichtflache aufweist, so daB im Ober- 
gangsbereich durch die beiden flachig aneinanderlie- 
genden ebenen Fladien eine einwandfreie Dichtung 
entsteht, die iiberraschenderweise so gut ist, daB sie 
auch bei Verwendung sehr hoher DrQcke vollstandig 
ausreicht, z.B. bei DrUcken bis zu 120 bar. Zusatzliche 
verschleiBende Dichtungsteile sind im Obergangsbe- 
reich nicht notwendig. 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann vorge- 
sehen sein, daB der Keramikdichtkorper eine Keramik- 
scheibe ist, die auf der der Dichtflache abgewandten 
Seite mit einem angeformten Flansch versehen ist, der 
abgedichtet in ein Fliissigkeitszufuhrrohr eintaucht. Die 
Abdichtung kann beispielsweise tiber eine O-Ringdich- 
tung erfolgen, hier sind jedoch die beiden gegenein- 
ander abgedichteten Teile nicht gegeneinander bewegt, 
sondern sie bleiben dauerhaft verbunden, so daB ein 
VerschleiB dieser Dichtung aufgrund der Bewegung im 
Betrieb nicht erfolgen kann. Die Abdichtung in diesem 
Bereich kann im ubrigen auch in anderer Weise erfol- 
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8 Bei einer anderen Ausfiihrungsform weist der als Ke- 
ramikscheibe ausgebildete KeramikdichtkSrper auf der 
der Dichtflache abgewandten Seite eine Bohrung auf, in 
5 die abgedichtet ein Dichtnippel eingesetzt ist, der sei- 
nerseits abgedichtet in ein Fliissigkeitszufuhrrohr ein- 
taucht. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Flussigkeitszu- 
fuhr zu dem KeramikdichtkSrper in der Verlangerung 

10 einer Durchtrittsoffnung im Keramikdichtkdrper ange- 
ordnet ist, so dafl die FlUssigkeit von der Flussigkeitszu- 
fuhr ohne seitliche Ablenkungen durch den Keramik- 
dichtkorper in die DUsenoffnung des drehbaren Kera- 
mikkflrpers gelangen kann, Druckverluste aufgrund von 

is Umlenkungen werden dadurch vermieden. 

Konstruktiv besonders vorteilhaft ist es, wenn der die 
DUsenoffnungen aufweisende Keramikkorper auf einer 
Welle drehbar gelagert ist, die einstuckig mit einer Zu- 
fuhrleitung fur die Fltissigkeit ausgebildet ist, und wenn 

20 diese Welle den Keramikdichtkorper durchsetzt Die 
zentrale Welle des Gehauses bildet somit zusammen mit 
der Flussigkeitszufuhrleitung eine Baueinheit, die als 
Gerust der ganzen WechseldUsenkonstruktion dient, da 
diese Baueinheit sowohl den Keramikdichtkorper trSgt 

25 als auch den mit den DUsenaffnungen versehenen, auf 
der Welle drehbar gelagerten Keramikk5rper. 

Bei einer abgewandelten Ausfiihrungsform kann die 
Lagerwelle auch als separates Bauteil ausgebildet sein, 
das einseitig an der Flussigkeitszufuhrleitung gehalten 

30 ist. 

Der Keramikkorper mit den Dichtoffnungen kann 
formschlUssig mit einem die Zufuhrleitung fUr die Fltis- 
sigkeit umgebenden Griff verbunden sein, so daB durch 
Betatigung dieses Griffes der Keramikkorper auf der 
35 Welle verdreht werden kann, so daB verschiedene DU- 
senoffnungen mit der Flussigkeitszufuhr ausgerichtet 
werden. 

Speziell kann vorgesehen sein, daB zwischen Griff 
und Keramikkorper ein den Keramikkorper hUlsenfor- 

4o mig umgebendes Formteil angeordnet ist, das in Aus- 
nehmungen des Keramikktirpers eingreifende Vor- 
spriinge tragt und mit Vor- oder RUckspriingen des 
Griffes in drehfestem Eingriff steht. Die Drehbewegung 
des Griffes wird somit Uber dieses Formteil auf den 

45 Keramikkorper Ubertragen, auBerdem kann das Form- 
teil den Griff tragen und dadurch fiber den Keramikkor- 
per auf der Welle lagern. 

Das Formteil kann zusatzliche Rasten tragen, die bei 
Ausrichtung einer DflsenSffnung mit der Durchtrittsflff- 

so nung im Keramikdichtkorper in RilcksprUnge am Kera- 
mikdichtkorper, an der Flussigkeitszufuhrleitung oder 
einem fest mit dieser verbundenen Teil einrastet Da- 
durch wird der mit DUsendffnungen versehene Kera- 
mikkorper in den speziellen Ausrichtstellungen losbar 

55 festgelegt. 

Vorteilhaft ist es auch, wenn ausgerichtet mit der 
Durchtrittsoffnung in dem Keramikdichtkorper an den 
Auslafl der DUsenoffnung im Keramikkorper zwei in 
StrSmungsrichtung konvergierende, ebene PrallflSchen 

60 angeordnet sind, deren gegenseitige Neigung verstell- 
bar ist. Es wird dadurch mdglich, einen aus den DUsen- 
offnungen austretenden, kompakten Rundstrahl in ei- 
nen Flachstrahl aufzufachern. Zur Neigungsverstellung 
der Prallflachen konnen diese als Federbleche ausgebil- 

65 det sein und mit ihrer AuBenflache direkt oder indirekt 
an einer exzentrischen InnenflSche einer die Prallfla- 
chen konzentrisch umgebenden, drehbaren VerstellhUl- 
se anliegen. 
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Es ist dabei vorteilhaft, wenn die Verstellhfllse auf dichtung bildet. Diese Abdichtung setzt naturlich vor- 

einem konzentrisch zum Austrittsstrahl angeordneten aus, daB der Keramikkdrper und der Keramikdichtkdr- 

Gehauseteil gelagert ist, welches seinerseits an der den per an ihren beiden Dichtflachen gegeneinanderge- 

Keramikkdrperlagernden Welle festgehalten ist. druckt werden. Dies wird durch eine Federscheibe 19 

Die nachfolgende Beschreibung einer bevorzugten s erreicht, die in eine Ringnul 20 der Lagerwelle 13 ein- 

Ausfuhrungsform der Erfindung dient im Zusammen- greift und an der der Dichtflache 18 gegenuberliegen- 

hang mit der Zeichnung der naheren Erlauterung. Es den Stirnfiache 21 des Keramikkdrpers anliegt. 

zeigen: Der scheibenfdrmige Keramikkorper 16 wird von ei- 

Fig. 1 eine Wechselduse im Langsschnitt und nem hiilsenfdrmigen Formteil 22 an seiner AuBenflache 

Fig. 2 eine Ansicht ahnlich Fig. 1 bei einem abgewan- ]0 umgeben, welches durch Vorsprtinge 23, die in Riick- 

delten Ausfflhrungsbeispiel der Wechselduse. spriinge 24 des Keramikkdrpers 16 eintauchen, drehfest 

Die in Fig. 1 dargestellte Wechselduse weist ein zen- mit dem Keramikkdrper verbunden ist. Ein radial nach 

trales Rohrstuck 1 auf, welches mittels einer Oberwurf- auBen stehender Flansch 25 des Formteils 22 ist weiter- 

mutter 2 an einem in der Zeichnung nicht dargestellten hin drehfest mit einer Griffhulse 26 verbunden, die 

Strahlrohr abgedichtet festgelegt werden kann. Die 15 ebenfalls konzentrisch zur Lagerwelle 13 angeordnet ist 

Uberwurfmutter 2 ist dabei selbst Ober eine O-Ring- und sich bis zu der Oberwurfmutter 2 erstreckt, d.h., die 

dichtung 3 gegeniiber dem Rohrstuck 1 abgedichtet. Griff htllse 26 umgibt fast das gesamte Rohrstuck 1 so- 

Das RohrstQck 1 weist eine Durchgangsbohrung 4 wie den Keramikdiehtkdrper 8 im Abstand. Sie ist auf 
mit einer nach innen vorstehenden Ringschulter 5 auf, der der Oberwurfmutter 2 zugewandten Seite durch 
die als Abstiitzung fur eine in die Durchgangsbohrung 4 20 eine eingesetzte Scheibe 27 abgeschlossen, die gegen- 
eingelegte O-Ringdichtung 6 dient. An dieser O-Ring- Ober der Griffhulse 26 drehbar ist und durch das sie 
dichtung 6 liegt dichtend eine Stufe 7 eines Keramik- durchsetzende Rohrstuck 1 gegen eine Verdrehung urn 
dichtkdrpers 3 an, der in Form einer planparallelen die durch die Lagerwelle 13 definierte Drehachse gehin- 
Scheibe vor dem Rohrstuck 1 angeordnet ist und mittels dert wird, wenn die Grif f h iilse 26 verdreht wird. 
eines angeformten, stufigen Flansches 9 in die Durch- 25 Eine Verdrehung der Griffhulse 26 fflhrt dazu, daB 
gangsbohrung 4 eintaucht. Ausgerichtet mit der Durch- gleichzeitig auch der Keramikkdrper 16 gegeniiber dem 
gangsbohrung 4 im Rohrstuck 1 weist der Keramik- Rohrstuck und dem fest daran gehaltenen Keramik- 
diehtkorper 8 ebenfalls eine Durchgangsdffnung 10 auf, dichtkdrper 8 verdreht wird, d.h., auf diese Weise ist es 
die den Flansch 9 und den ubrigen scheibenfdrmigen mdglich, wahlweise verschiedene Dusendffnungen 17 
Keramikdiehtkdrper durchsetzt Auf der dem Rohr- 30 mit der Durchgangsdffnung 10 im Keramikkdrper 8 
stuck 1 abgewandten Seite ist der Keramikdiehtkorper auszurichten. 

8 mit einer ebenen, senkrecht zur Langsachse des Rohr- Urn den Keramikkdrper 16 in dieser ausgerichteten 

stuckesl angeordneten Dichtflache llversehen. Position festzulegen, tragi das Formteil 22 zusatzlich 

Das Rohrstuck 1 weist in seinem Endbereich, an dem Rastvorsprunge 28, die in entsprechende umfangsseitige 

sich der Keramikdiehtkorper 8 anlegt, eine Verdickung 35 Rastrtlckspriinge 29 eingreifen. Eine Verdrehung der 

12 auf, aus der sich tiber das Ende des RohrstUckes 1 Griff hiilse 26 aus der ausgerichteten Position heraus 

hinaus eine parallel zum Rohrstuck 1 und seitlich gegen- erfordert somit einen gewissen Kraftaufwand, ran die 

fiber diesem versetzt eine Lagerwelle 13 erstreckt, die Rastverbindung zwischen den RastvorsprUngen 28 und 

durch eine Offnung 14 im Keramikdiehtkorper 8 hin- RastrQcksprungen 29 zu ldsen. 

durchragt. Die Verdickung 12 selbst bildet eine Anlage- 40 Die Griffhulse 26 erstreckt sich in axialer Richtung 

fiache 15 aus, an der der Keramikdiehtkorper 8 anliegt; etwa bis zu den beiden aneinanderliegenden DichtflS- 

diese Anlageflache 15 ist mit der ausIaBseiu'gen Stirnfla- chen 11 und 18. Der Keramikkdrper 16 wird also nicht 

che des Roh rstiickes 1 koplanar ausgebildet mehr von der Griffhulse 26 umgeben. In diesem Bereich 

Auf der Lagerwelle 13 ist ein scheibenfdrmiger Kera- ist ein unmittelbar an die Griffhulse 26 anschlieBendes, 

mikkdrper 16 drehbar gelagert, der in Umfangsrichtung 45 im Durchmesser dem der Griffhulse 26 gleiches, zylin- 

verteilt, mehrere zur Lagerwellenachse parallele Durch- drisches Gehause 30 angeordnet, welches in einer Stirn- 

gangsdffnungen in Form von Dusendffnungen 17 auf- fiache 31 endet. Diese Stirnfiache 31 ist in dem sich 

weist, deren radialer Abstand von der durch die Lager- unmittelbar an die Durchgangsoffnung 10 im Keramik- 

welle 13 definierten Drehachse gleich dem Abstand die- dichtkdrper 8 und die damit ausgerichtete Dusendff- 

ser Drehachse von der Achse der Durchgangsdffnung 50 nung 17 anschlieflenden Bereich offen und umgibt die- 

10 im Keramikdiehtkorper ist, so daB beim Verdrehen sen Bereich' in Form eines kreiszylindrischen Schachtes 

des Keramikkdrpers 16 wahlweise eine der DOsendff- 32. Das Gehause 30 ist auf dem abgestuft ausgebildeten 

nungen 17 mit dieser Durchgangsoffnung 10 ausgerich- freien Ende 33 der Lagerwelle 13 stair befestigt. Zu 

tet werden kann. Die Dusendffnungen 17 haben dabei diesem Zweckist an dem Gehause eine Einsteckdffnung 

unterschiedliche Querschnittsformen, so daB durch die- 55 34 ausgebildet, die von der Stirnseite her auf das freie 

se Dusendffnungen Fllissigkeitsstrahlen mit unter- Ende 33 der Lagerwelle 13 aufgeschoben ist. 

schiedlichem Querschnitt erzeugt werden kdnnen, bei- Unmittelbar an den AuslaB der ausgerichteten DQ- 

spielsweise Kompaktrundstrahlen mit verschiedenem sendffnung 17 schlieBen sich zwei im Inneren des 

Durchmesser oder auch aufgefacherte Strahlen und Schachtes 32 angeordnete, in Strdmungsrichtung kon- 

dergleichen. eo vergierende, ebene Prallflachen 35 an, die durch zwei 

Der Keramikkdrper 16 weist auf seiner der Dichtfia- ebene Federbleche gebildet werden und deren stromab- 

che 11 des Keramikdichtkorpers zugewandten Seite warts gelegene Enden je nach Neigung der Prallflachen 

ebenfalls eine genau eben gearbeitete Dichtflache 18 35 gegenfiber der Strahlaustrittsachse mehr oder weni- 

auf, die flachig an der Dichtflache 11 anliegt und da- ger tief in den Strahl eintauchen, so daB der austretende 

durch zwischen dem Keramikdiehtkorper und dem Ke- 65 Strahl durch diese Prallflachen mehr oder weniger zu 

ramikkdrper in dem die Durchgangsdffnung 10 und die einem Flachstrahl umgeformt werden kann. 

ausgerichtete DUsendffnung 17 umgebenden Bereich ei- An der AuBenseite der beiden Prallflachen 35 sind 

ne einwandfreie, verschleiBfeste und zuveriassige Ab- zwei flachig an den Prallflachen 35 anliegende AnpreB- 
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elemente 36 vorgesehen, die radial nach auBen abste- 
hende Nocken 37 tragen. Diese wiederum liegen an der 
exzentrischen Innenwand 38 einer auf dem Schacht 32 
um dessen Langsmittelachse frei verdrehbar angeord- 
neten VerstellhQlse 39 an, so daB durch die Verdrehung 5 
dieser Verstellhfllse die Nocken 37 mehr oder weniger 
nach innen verschoben werden, wodureh andererseits 
die Prallfiachen35 mehr oder weniger tief in den aus der 
DOsenoffnung 17 austreienden Flussigkeitsstrahl ein- 
tauchen. 10 

In Fig. 2 ist ein etwas abgewandeltes Ausftthrungsbei- 
spiel dargestellt Dieses ist weitgehend gleich aufgebaut 
wie das der Fig. 1, einander entsprechende Teile tragen 
daher auch dieselben Bezugszeichen. In folgenden 
Punkten unterscheidet sich das Ausfflhrungsbeispiel der 15 
Fig. 2 von dem der Fig. 1: Der Keramikdichtkfirper 8 
weist anstelle des angeformten, stufigen Flansches 9 ei- 
ne der Durchgangsoffnung 10 stromaufwSrts vorgela- 
gerte, erweiterte Bohrung 40 auf, in die ein Dichtnippet 
41 eingesetzt ist. Dieser Dichtnippel 41 ist gegenflber 20 
dem Keramikdichtkdrper 8 mittels einer O-Ringdich- 
tung 42 abgedichtet, die in eine Umfangsnut 43 des 
Dichtnippels 41 eingelegt ist Auf der anderen Seite 
taucht der Dichtnippel 41 in gleicher Weise wie der 
stufige Ftansch 9 (Ausfflhrungsbeispiel der Fig. 1) in die 25 
Durchgangsbohrung 4 ein, gegenflber welcher er durch 
eine in die Umfangsnut 44 des Dichtnippels 41 eingeleg- 
te O-Ringdichtung 45 abgedichtet ist Der Dichtnippel 
41 kann als Metallteil ausgefflhrt sein. 

Ein weiterer Unterschied gegenflber dem Ausfuh- 30 
rungsbeispiel der Fig. 1 liegt darin, daB die Lagerwelle 
13 nicht einstiickig mit dem Rohrstuck 1 ausgebildet ist, 
sondern es ist eine separate Lagerwelle 46 vorgesehen, 
die durch eine Durchgangsbohrung 47 in der Verdik- 
kung 12 des Rohrstflckes 1 hindurchragt und sowohl den 35 
Keramikdichtkfirper 8 als auch den Keramikkdrper 16 
durchsetzt. Das Gehause 30 ist im Ausfflhrungsbeispiel 
der Fig. 2 stirnseitig geschlossen, die Lagerwelle 46 
durchsetzt auch den stirnseitigen Teil des Geniuses 30. 
In diesem Bereich ist das Gehause 30 zylinderfSrmig 40 
nach innen vorspringend ausgebildet und taucht in eine 
zentrale Erweiterung 48 der den Keramikkdrper 16 
durchsetzenden, zentralen Offnung ein. Es ergibt sich 
dadurch eine Zentrierung der Lagerwelle 46 und des 
darauf drehbar gelagerten Keramikkorpers 16. 45 

Bei dem Ausfflhrungsbeispiel der Fig. 1 ist zur gera- 
sterten Drehung ein Rastvorsprung 28 vorgesehen, der 
mit RUcksprflngen 29 am Keramikdichtkorper 8 in 
Wirkverbindung stehL Als Alternative ist bei dem Aus- 
fflhrungsbeispiel der Fig. 2 ein Rastvorsprung 49 an so 
dem Formteil 22 vorgesehen, welcher mit entsprechen- 
den Rflckspriingen 50 am Gehause 30 zusammenwirkt, 
das im flbrigen bei dem Ausfflhrungsbeispiel der Fig. 2 
zweiteilig ausgebildet ist und ein inneres Geh&useteil 51 
und ein dieses flberfangendes auBeres Gehauseteil 52 55 
umfaBt 

Bei dem Ausfflhrungsbeispiel der Fig. 2 kann die La- 
gerwelle 46 um die Langsachse drehfest gesichert sein, 
beispielsweise durch einen Mehrkantkopf 53, der in eine 
komplementare Ausnehmung 54 des GehSuses 30 ein- so 
taucht Diese Ausnehmung 54 befindet sich dabei in dem 
in der Erweiterung 48 des Keramikkorpers 16 angeord- 
neten Teil des Gehauses 30. 

Im flbrigen ist die Wirkungsweise der WechseldUse 
gemaB Fig. 2 gleich wie die der Fig. 1, auf die entspre- « 
chenden Ausfuhrungen wird daher Bezug genommen. 

Insgesamt erhait man auf diese Weise eine Wechsel- 
dUse, die sehr kompakt aufgebaut ist, die keine ver- 
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schleiBanfailigen Dichtungen zwischenbewegtenTeilen 
aufweist und die es gleichzeitig ermSglicht, durch unter- 
schiedliche Dflsenoffnungen Strahlen mit unterschiedli- 
chem Druck zu erzeugen und die Strahlform durch die 
beiden Prallflachen in der gewflnschten Weise stufenlos 
zwischen kompaktem Rundstrahl und aufgefachertem 
Breitstrahl zu variieren. 

Patentansprflche 

1. Wechselduse fflr ein Hochdruckreinigungsgerat 
mit einem Gehause, in dem ein Keramikkorper 
drehbar gelagert ist, der mehrere unterschiedlich 
ausgebildete Dflsenoffnungen in jeweils gleichem 
radialem Abstand Uber den Umfang verteilt hat, 
und mit einer in gleichem radialem Abstand ange- 
ordneten Flflssigkeilszufuhr, mit der jeweils eine 
der DflsenSffmmgen durch eine bestimmte Winkel- 
stellung des Keramikkorpers ausrichtbar ist, und 
mit Mitteln zum Abdichten des Keramikkorpers 
gegenflber der Flflssigkeitszufuhr, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Flflssigkeitszufuhr (1) in ei- 
nem Keramikdichtkdrper(8) endet, der eine ebene, 
fiachig an einer ebenfalls ebenen Dichtflache (18) 
des die Dusendffnungen (17) aufweisenden Kera- 
mikkorpers (16) anliegende Dichtflache (11) auf- 
weist 

2. Wechselduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Keramikdichtkorper (8) eine Ke- 
ramikscheibe ist, die auf der der Dichtflache (11) 
abgewandten Seite mit einem angeformten Flansch 
(9) versehen ist, der abgedichtet in ein FMssigkeits- 
zuf uhrrohrstuck (1) eintaucht 

3. Wechseldflse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Keramikdichtkorper (8) eine Ke- 
ramikscheibe ist, die auf der der Dichtflache (11) 
abgewandten Seite mit einer Bohrung (40) verse- 
hen ist, in die abgedichtet ein Dichtnippel (41) ein- 
gesetzt ist. der ebenfalls abgedichtet in ein Flflssig- 
keitszufuhrrohrstflck (1) eintaucht 

4. Wechseldflse nach einem der voranstehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Flfls- 
sigkeitszufuhr zu dem Keramikdichtkorper (8) in 
der Verlangerung einer DurchgangsSffnung (10) im 
Keramikdichtkorper (8) angeordnet ist 

5. WechseldUse nach einem der voranstehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB der die 
DdsenOffnungen (17) aufweisende Keramikkorper 
(16) auf einer Lagerwelle (13) drehbar gelagert ist 
die einstiickig mit einer Zufuhrleitung (1) fflr die 
Fliissigkeit ausgebildet ist, und daB diese Lagerwel- 
le (13) den Keramikdichtkorper (8) durchsetzt. 

6. WechseldUse nach einem der Ansprflche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB der die Dflsenoffnun- 
gen (17) aufweisende Keramikkdrper (16) auf einer 
Lagerwelle (13) drehbar gelagert ist, die an einem 
Ende an der Zufuhrleitung (1) fflr die Fliissigkeit 
gehalten ist, und daB diese Lagerwelle (13) den Ke- 
ramikdichtkdrper (8) durchsetzt 

7. Wechseldflse nach einem der voranstehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB der Kera- 
mikkorper (16) mit den Dflsenoffnungen (17) form- 
schlUssig mit einem die Zufuhrleitung (1) fflr die 
Flflssigkeit umgebenden Griff (26) verbunden ist 

8. WechseldUse nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen Griff (26) und Keramikkor- 
per (16) ein den Keramikkorper (16) hulsenformig 
umgebendes Formteil (22) angeordnet ist, das in 
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Ausnehmungen (24) des KeramikkSrpers (16) ein- 
greifende Vorsprlinge (23) tragt und mil dem Griff 
(26) in drehfestem Eingriff steht. 

9. Wechselduse nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Formteil (22) Rasten (28) tragt, die 5 
bei Ausrichtung einer DUsenoffnung (17) mit der 
Durchgangsflffnung (10) im KeramikdichtkiJrper 
(8) in Riickspriinge (29) am Keramikdichtkorper (8), 
an der FUissigkeitszufuhrleitung (1) oder an einem 
mit diesem fest verbundenen Terl einrastet. io 

10. Wechseldflse nach einem der voranstehenden 
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB ausge- 
richtet mit der Durchgangsoffnung (10) in dem Ke- 
ramikdichtkSrper (8) an den AuslaB der DUsenoff- 
nung (17) im KeramikkOrper (16) zwei in Strfi- 15 
mungsrichtung konvergierende, ebene Prallflachen 
(35) angeordnet sind, deren gegenseitige Neigung 
verstellbar ist. 

11. Wechselduse nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Neigungsversteilung der 20 
Prallflachen (35) diese als Federbleche ausgebildet 
sind und mit ihrer AuBenflache direkt oder indirekt 
an einer exzentrischen Innenflache (38) einer die 
Prallflachen (35) konzentrisch umgebenden, dreh- 
baren Verstellhiilse(39) anliegen. 25 

12. Wechselduse nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die VerstellhOlse (39) auf einem 
konzentrisch zum Austrittstrahl angeordneten Ge- 
hSuseteil (32) gelagert ist, welches seinerseits an der 
den KeramikkOrper (16) lagernden Lagerwelle (13) 30 
festgehalten ist. 
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